Automatické Cistiace KRAINTEK
zariadenia typu HS

- Automatické ultrazvukové Cistiace zariadenia s vertikalnym pohybom
koSov +/- 500mm

- Medzioperacné a finalne Cistenie predmetov z kovov, skla, plastov
v oblasti strojarskeho, sklarskeho, potravinarskeho priemyslu

- Moduldrna koncepcia / Cistenie -oplach - susenie teplovzdusné,
pripadne vo vakuu /

- Presun kosSov systémom HS

- Hupanie koSov prostrednictvom PNEU valcov

- Automatické riadenie PLC systémom

- Variabilny vstupny a vystupny dopravnik, s kapacitou az 10 koSov

- Centralne odsavanie, pripadne pretlakovanie pracovného priestoru
¢istym vzduchom

- Regeneracia, filtracia médii a separacia ropnych produktov

- Rekuperacia tepla prostrednictvom vymennikov tepla

- Komplexné krytovanie zariadenia

Materialy: AISI304, AISI316 pre zvySen( chemicki odolnost.

- napajanie 400V/50Hz -tlak vzduchu 5-6 Bar, prietok stlaceného
vzduchu min. 1200 m3/h variabilita - pocet vani a ich urcenie je
dané technologickym procesom -ohrev pracovnych médii je
realizovany elektrickymi ohrevnymi telesami

- moznost vyroby atypickych ko3ov

- zaruka 24 mesiacov

- zarucny servis do 48h,

- pozarucny servis a dodavka nahradnych dielov
- certifikat CE

HLDLE

Zariadenia pre typizované kose, nerezové kose standardné, s
poklopom

Typ Kos / typizované rozmery Vaha kosa
sxdxvimm] [kg]
HS-380 371x221x200 max.50 Lreln g e el
HS-480 471x321x200 max.60
HS-670 651x469x299 max.80

Pozicia vstupnych a vystupnych dopravnikov variabilna.

Zariadenia typu HS vyrabame pre atypické rozmery kosov , ako i pre
vyssie zatazenia.

Su uréené predovsetkym pre diely bez nutnosti rotacie kosov.
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Popis funkcie
zariadenia typu HS

Pozicia 1

-zasunutie koSov na pracovné pozicie
-vstupna podesta-uz.cistiaca vana
-oplachova vana

- laminarna susicka

-vakuova susicka

-vakuova susicka vystupna podesta
na tejto pozicii sa nachadza ocisteny a
vysuseny ko$ obsluha zariadenia

ho moZe presunit’ na d'alsiu operaciu

Pozicia 2
-na jednotlivych technologickych
poziciach prebieha technologicky
proces podporovany oscilaciou
kosa +/- 60mm
-1.vana Cistenie za podpory
trojstranneho ultrazvuku s
hustotou energie cca 10-15 W/L
-2.vana oplach demi vodou
odporucame podporu ultrazvuku

-3.vana laminarne susenie pri teplote prudiaceho vzduch 120C°
-4.pozicia vakuova susicka

vyhrevand na 80C” -120C°

pri podtlaku cca -0,6 - -1bar

dokaze ostranit’ vihkost' aj z

nepristupnych miest

Pozicia 3

-odkvapanie koSov pred presunom na
dalSiu poziciu a zabraruje mieSaniu
pracovnych médii

-Cas tejto technoldgie je individualne
nastavitel'ny pohybuje sa v rozsahu
10-180 sekind

Pozicia 4
-ukoncenie pozicie okapavania a
presun koSov na dalsiu
technologicku

poziciu
-Cas technoldgie je individualne
nastavitel'ny pohybuje sa

v rozsahu 4-8min
-d'alej sa pokracuje poziciou 1




